
Clase N°1

Introducción a  la 
ingeniería de 
procesos.

VConcepto de proceso.

VDiagramación y 
representación 
esquemática de 
procesos.

VSistemas de medición 
y cambio de unidades.

Analizar y comprender el concepto de 
proceso en ingeniería y su 

representación esquemática, así 
como también los conceptos 

generales de magnitud, medida, 
dimensión y los diversos sistemas de 

medición.



Introducción.

·Un ingeniero desarrolla,diseña,proyecta, construye,pone en marcha,
operay mantiene.

·Su trabajo se materializa en un sistema físico, que realiza la
άǘǊŀƴǎŦƻǊƳŀŎƛƽƴέdel materialenbruto en un productoo servicio.

·EstaάǘǊŀƴǎŦƻǊƳŀŎƛƽƴέse realiza en base a CONOCIMIENTOSfísicos y
matemáticos.

Materias primas Sistema físico Bien o servicio



Introducción.

·¿Bioingeniero?

ωInorgánicas

ωOrgánicas

Materias 
primas

ωFísica

ωQuímica

ωBioquímica

Transformación
ωInorgánico

ωOrgánico

Producto



Introducción.

·Pasosparala transformación­ PROCESOPRODUCTIVOó
PROCESODEMANUFACTURA.

·Los procesosde manufactura pueden dividirse en dos
tiposbásicos:
¹ Operacionesde proceso.

¹ Operacionesde ensamble.



Procesos de manufactura.

·Operacióndeproceso:

¹Una operaciónde procesotransformamaterial de trabajo de
una etapaa otra másavanzada,que lo sitúa cercadel estado
final deseado para el producto, esto le entrega un valor
agregado al cambiar: su geometría, sus propiedades, su
apariencia,etc.

·Operacióndeensamble:

¹Unaoperaciónde ensambleune doso máscomponentespara
crear una nueva entidad llamadaensamble,sub-ensambleo
cualquierotra maneraqueserefieraal procesodeunir.



Procesos de manufactura.

Procesos de manufactura

Operaciones de procesamiento

Procesos de formato
1. Fundición, moldeado.
2. Procesos de 

deformación
3. Remoción de materiales
4. Procesamiento de 

partículas

Procesos de cambio de 
propiedades

1. Tratamientos térmicos
2. Reacciones

Operaciones de procesamiento 
de superficies

1. Recubrimientos
2. Deposición.

Operaciones de 
ensamble

Proceso de unión permanente
1. Soldadura térmica
2. Adhesión química

Proceso de ensamble mecánico
1. Sujeción por roscas



Procesos de manufactura.

·Una operaciónde procesoutiliza energíapara alterar la
forma, las propiedadesfísicaso el aspectode una pieza
de trabajoa fin deagregarvaloral material.

·Las formas de energía incluyen: la mecánica,térmica,
eléctrica, química, etc.; las que se aplican de forma
controladamediante diversasmaquinariaso equiposde
proceso.
¹ También puede incluirse la energía humana, aunque el se ser

humano usualmentese dedicaa controlar las maquinas,examinar
lasoperacionesy a la cargay descarga,paraantesy despuésde cada
ciclode operación.



Procesos de manufactura.

Proceso de manufactura

Materias primas Material procesado

Desechos y residuos.

Energía Maquinarias Monitoreo Insumos



Conceptos básicos

·Proceso: esla secuenciade operaciones(etapas),ya sean
físicas o químicas, que se llevan a cabo para la
elaboracióndeun producto.

·Tiposdeproceso:
¹ Lote o Batch: es aquel procesoen donde ocurre una operaciónen un

determinadotiempo.

¹ Semi-continuo: Esuna serie de procesospor lotes, que reunidosen un
secuencia,formanun procesosemi-continuo.

¹ Continuo: existe una entrada y una salida,un flujo de materiales
desdey haciala operación.



Procesos de manufactura.

·Comúnmentese requieren más de una operación de
procesopara transformar el material inicial a su forma
final.

Materia 
prima

Operación 
Nº1

Operación 
Nº2

Operación 
Nº3

Operación 
Nº4

Operación 
Nº5

Operación 
Nº6

Operación 
Nº7

Producto 
terminado



Operaciones de proceso en bioingeniería.

Operación Técnica

Separación sólido liquido Centrifugación.
Filtración.
Flotación.

Calentamiento Intercambiadorde calor en 
contracorriente.
Intercambiador de calor en múltiples 
pasos.

Fraccionamiento Destilación.
Extracción continua.



Representación esquemática de procesos.

·Diagramasde ingeniería:

¹ Diagramasde bloques: Representanaccioneso tareasa realizar.

¹ Diagramasde flujo: Indicanel equipoa utilizar.

¹ Diagramas de instrumentación: Se incluyen los elementos de
control.



Diagrama de bloques.

·Enserie:

·Enparalelo:

·Retroalimentación:



Diagrama de bloques.

·Portope:

·Porfondo:



Nomenclatura y equipo de procesos.

Símbolo Equipo Símbolo Equipo

Bomba centrífuga Válvulade 
regulación

Compresor Válvula de retención

Soplador Válvula de paso



Nomenclatura y equipo de procesos.

Símbolo Equipo Símbolo Equipo

Molino de rodillos Ciclón

Molino de bolas Filtro giratorio

Centrifuga Filtro



Nomenclatura y equipo de procesos.

Símbolo Equipo Símbolo Equipo

Intercambiador de 
calor

Reactor o estanque 
de mezcla

Haz de tubo Torre de bandejas

Torre de 
enfriamiento

Torreempacada o 
de contacto



Representación del proceso de elaboración de cerveza.

V Uso de la nomenclatura para
identificarlasoperaciones.

V Identificación del sentido del
flujo.

V Identificación del material a
transportar.

V Identificación de las cantidades
demateriala transportar.


